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Abstract 

For taking injection mouldings out of a 3-part stack mould of an injection-moulding machine, removal tools 
(1 1 , 12) can be moved into the opened mould (1 - 3) under the opening movement of the platens (2, 3). For 
this purpose, a coupling of movement exists between the outer, nrKJvable platen (2) and the removal tools by 
means of chain or toothed-belt drives (5 - 7; 1 9; 20). 
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Entnahmevorrichtung fur Spritzgu&teile 

Zur Entnahme von Spritzguf^teilen aus einer Steiligen Eta- 
genform einer Spritzgie&maschine sind Entnahmewerkzeu- 
ge (1 1 , 1 2) unter der Off nungsbewegung der Formtragerplat- 
ten (2. 3) in das geoffnete Formwerkzeug (1-3) fahrbar. Hier- 
zu besteht mittels Ketten> oder Zahnriementriebe (5-7; 19; 
20) eine Bewegungskopptung zwischen der au&eren, be- 
wegbaren Formtragerplatte (2) und den Entnahmewerkzeu-. 
gen. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entnah- 
me von SpritzguBteilen aus einer SpritzgieBmaschine 
mit Eiagenform, das zwei gegenuber einer feststehen- 
den Formtragerplatte bewegbare Formtragerplatten 
aufweist 

Aus der deutschen Gebrauchsmusterschrift 82 00 184 
ist ein SpritzgieQwerkzeug mit einer Entnahmevorrich- 
tung bekannt, bei dem Greifwerkzeuge zum Ein- und 
Ausfahren zwischen die Formtragerplatten von der be- 
wegbaren Formtragerplatte uber eine kinematische 
Kette angetrieben werden, die. aus einem auf einer 
Zahnstange abrollbaren Zahnrad, einer damit verbun- 
denen Kurbel und einer daran angelenkten weiteren 
Zahnstange zum Antrieb eines weiteren Zahnrades be- 
steht, welches mit einem die Greifwerkzeuge fuhrenden 
Kettentrieb gekoppelt ist 

Fur die hier zug'rundeliegende SpritzgieBform ist eine 
seiche Entnahmevorrichtung nicht geeignet, da die Ein- 
und Ausfahrbewegungen der mit der bewegbaren 
Formtragerplatte mitlaufenden Greifwerkzeuge auch 
auf seiche der feststehenden Formtragerplatte zugeerd- 
nete ubertragen werden muBten. Die technische Reali- 
sierung ware kompHziert und aufwendig. 

Es bestand daher die Aufgabe. eine Vorrichtung zu 
entwickeln. mit der SpritzguBteile aus der Etagenform 
einer SpritzgieBmaschine entnommen werden konnen, 
wofQr zwischen der Vorrichtung und dem bewegbaren 
Formwerkzeugteil eine Bewegungskopplung bestehen 
soil. 

Die zur Losung der Aufgabe entwickelte Vorrichtung 
ist gekennzeichnet durch einen ersten Ketten- oder 
Zahnriementrieb, der um zwei ortsfeste Umlenkrader 
gefuhrt ist und in den ein auf der ven der SpritzgieBmar 
schine bewegbaren Formtragerplatte gelagertes An- 
triebsrad eingreift, einen zweiten und dritten Ketten- 
oder Zahnriementrieb, die mittels Obersetzungsgetrie- 
be ven dem ersten Ketten- oder Zahhriementrieb an- 
treibbar und mit Entnahmewerkzeugen ausgestattet 
sind und von" denen der eine mit der feststehenden 
Formtragerplatte und der andere mit einer der beweg- 
baren Formtragerplatten verbunden ist 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Vor- 
richtung schematisch dargestellt und daran die Erfin- 
dung nachfolgend beschrieben. . 

Die Etagenform der SpritzgieBmaschine. aus der die 
SpritzguBteile nach dem Offnen der Form entnommen 
werden sollen. besteht aus einer feststehenden Formtra- 
gerplatte 1, einer dieser gegenuber bewegbaren auBe- 
ren Formtragerplatte 2 und einer ebenso bewegbaren, 
mittleren Formtragerplatte 3, wobei die feststehende 
Formtragerplatte mit der ZufUhrung 4 fflr die Kunst- 
stoffschmelze versehen ist 

Die erfindungsgemaBe Entnahmevorrichtung fiir die 
SpritzguBteile ist mittels Ketten- oder Zahnriementrie- 
be kinematisch mit der bewegbaren FonhtrlLgerpIatte 2 
verbunden, so daB die Entnahmewerkzeuge unter der 
Offnungsbewegung der Formtragerplatte zu den aus 
den Formnestem zu entnehmenden SpritzguBteilen 
fahrbar sind. Im verliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist 
ein Zahnriementrieb verwendet 

Ein crster Zahnriemen 5 ist um zwei ortsfeste Um- 
lenkrader 6 und 7 mit Zahnprofil gefuhrt. die auf Monta- 
geplatten 8 und 9 drehbar gelagert sind. In den Zahnrie- 
men greifi ein auf der bewegbaren. auBeren Formtra- 
gerplatte 2 gelagertes Antriebsrad 10 ein» das unter der 
Bewegung der Platte sowohl auf dem Zahnriemen ab- 



rollt als auch diesen fortbewegt 

Entnahmewerkzeuge It und 12, beispielsweise Grei- 
fer Oder Unterdruckheber, sind mittels Halteplatten 13, 
die mit Gleitbuchsen 14 versehen sind, auf Fuhrungs- 
5 schienen 15 und 16 zwischen die in der Offenstellung 
befindlichen Formtragerplatten fahrbar, wobei die Fuh- 
rungsschiene 16 fur die der feststehenden Formtrager- 
platte 1 zugeordneten Werkzeuge 12 an der Montage- 
platte 9 und die Schiene 15 der fur die bewegbare, auBe- 

10 re Formtragerplatte 2 vorgesehenen Werkzeuge 11 an 
letzterer befestigt sind. 

Es ist vorteilhaft. die Entnahmewerkzeuge 11 und 12 
an den Halteplatten 13 schwenkbar anzubringen. Da- 
durch ist die Mdglichkeit gegeben, die Werkzeuge mit 

15 Hiife eines geeigneten Antriebs in eine andere Ebene zu 
schwenken, um z.B. die SpritzguBteile auf ein Fdrder- 
band oder direkt in ein Magazin abzuiegen. 

Zum Ein- und Ausfahren der Entnahmewerkzeuge 1 1 
und 12 sind die Halteplatten am jeweiligen Zahnriemen 

20 17, 18 befestigt Es ist zweckmaBig. die Befestigung 16s- 
bar auszufahren, beispielsweise mittels pneumatischer 
Kupplungs- Oder Spannelemente, um die Werkzeuge im 
Bedarfsfall, z.B. in der Anfahrphase der SpritzgieBma- 
schine, auBer Betrieb zu setzen. Der Antrieb der beiden 

25 Zahnriementriebe erfolgt durch den ersten Zahnriemen 
5, Hierzu ist auf den Wellen 21 und 22 des Antriebsrades 
10 und des der feststehenden Formtragerplatte 1 zuge- 
ordneten Umlenkrades 7 jeweils ein weiteres Umienk- 
rad 23 bzw. 24 drehfest angeordnet, um das und um ein 

30 am freien Ende der Fuhrungsschiene 15 bzw. 16 ange- 
brachtes Umienkrad 25 bzw. 26 der Zahnriemen 17 bzw. 
18 gefuhrt ist Das Obersetzungsverhaitnis der durch die 
jeweilige Welle 21 bzw. 22 miteinander drehfest verbun- 
denen Rader 10, 23 bzw.. 7, 24 richtet sich nach dem 

35 Verhaitnis der Wege der bewegbaren Formtragerplatte 
2 bei der Offnungs- bzw. SchlieBbewegung und der ein- 
bzw.auszufahrenden Entnahmewerkzeuge 11 und 12. 

Zur genauen Positienierung der Werkzeuge 11 und 
12 in der Entnahmestellung ist ein Anschlag 27 vorgese- 

40 hen, gegen den eine der Halteplatten 13 anfahrt Dabei 
wird die das Antriebsrad 10 tragende Formtragerplatte 
2 geringfugig weiterbewegt. z.B. 5 bis 10 mm, um ein 
festes Anstellen der Halteplatte am Anschlag zu errei- 
chen. Ein in den ersten Zahnriemen 5 eingefugtes 

45 Spannelement 28, beispielsweise eine Feder oder ein 
hydraulischer oder ein pneumatischer, auf der Formtra- 
gerplatte 2 montierter Arbeitszylinder, vermeidet eine 
Uberdehnung des dabei blockierten Zahnriemens. Ein 
Arbeitszylinder hat den Vorteil, daB die Spannkraft mit- 

50 tels des Arbeitsdrucks einstellbar ist So kann beispiels- 
weise der Druck und damit die Spannkraft bei Erreichen 
der Anschlagstellung vermindert werden, um die Bela- 
stung des Zahnriemens nicht hdher werden zu lassen. 
Hierfur wird durch einen in der Anschlagpesition vor- 

55 handenen Schalter oder Sensor uber eine Qbliche Steu- 
erschaltung ein entsprechendes Stellgiied, z.B. ein Ven- 
til, im Arbeitsdruckkreis eingestellt 



60 



65 



Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Entnahme von SpritzguBteilen 
aus einer SpritzgieBmaschine mit Etagenform, das 
zwei gegenuber einer feststehenden Formtrager- 
platte (1) bewegbare Formtragerplatten (2, 3) auf- 
weist. gekennzeichnet durch einen ersten Ketten- 
oder Zahnriementrieb (5 — 7X der um zwei ortsfeste 
Umlenkrader (6, 7) gefuhrt ist und in ^en ein auf der 
von der SpritzgieBmaschine bewegbaren Formtra- 
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gerplatte (2) gelagertes Antriebsrad (10) eingreift, 
einen zweiten und dritten jCetten- oder Zahnrie- 
mentrieb (t9, 20), die miltels Obersetzungsgetriebe 
(10. 23/7, 24) von dem ersten ICetten- oder Zahnrie- 
mentrteb (5-7) antreibbar und mit Entnahme- s 
werkzeugen (11, 12) ausgestattet sind und von de- 
nen der eine (20) mit der feststehenden Formtra- 
gerplatte (1) und der andere (19) mit einer der be- 
wegbaren Formtragerplatten (2) verbunden ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch I, dadurch gekenn- to 
zeichnet, daB die Obersetzungsgetriebe durch die 
Anordnung der einen Umlenkr^der (23, 24) der 
zweiten und dritten Ketten- oder Zahnriementrie- 
be (19, 20) auf der Weile (21) des Antriebsrades (10) 
bzw. auf der Welle (22) des der feststehenden is 
Formtragerplatte (1) zugeordneteh Umlenkrades 
(7) des ersten Ketten- oder Zahnriementriebs 
(5-7)gebildet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB zur genauen Positionierung 20 
der Entnahmewerkzeuge (1 1. 12) ein Anschlag (27) 
fur mindestens eines dieser Werkzeuge vorgesehen 
ist und in den ersten Ketten- oder Zahnriementrieb 

(5 — 7) ein Spannelement (28) eingefugt ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB das Spannelement (28) des ersten 
Ketten- oder Zahnriementriebs (5 — 7) beziiglich 
der Spannkraf t einstellbar ist 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Spannelement ein hydrau- 30 
lischer oder pneumatischer Arbeitszylinder (28) isL 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Entnahmewerkzeuge (1 1, 12) 
mit dem zweiten und dritten Ketten- oder Zahnrie- 
mentrieb (19,20) Idsbar verbunden sind. 35 
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